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1 Uvod

Vazeny zakazniku a uzivateli!

Dékujeme Vam za duvéru, kterou jste nam prokazal koupi naseho vyrobku.

Tento zametaci kartac je uréen v agregaci s ATV k zametani cest, chodnikl, parkovist a tovarnich hal.
V zimnim obdobi nesmi snéhova pokryvka presahnout 10 cm prasného snéhu a 5 cm tézkého
mokrého snéhu.

Prectéte si, prosim, dikladné tento navod k pouzivani.

1.1 Zakladni upozornéni

Uzivatel je povinen seznamit se s timto navodem k pouzivani a dbat v§ech pokynl pro obsluhu stroje,
aby nedoslo k ohrozeni zdravi a majetku uzivatele, jakoz i jinych osob.

Bezpec€nostni pokyny uvedené v tomto navodu nepopisuji veSkeré moznosti, podminky a situace, které
se mohou v praxi vyskytovat. Bezpe¢nostni faktory jako, je zdravy rozum, opatrnost a peclivost, nejsou
soucasti tohoto navodu, ale pfedpoklada se, Zze je ma kazda osoba, ktera se strojem zachazi, nebo na
ném provadi udrzbu.

S timto strojem smi pracovat pouze osoby duSevné a fyzicky zdravé. Pfi profesionalnim pouziti tohoto
stroje je povinen majitel stroje zajistit obsluze, ktera bude stroj pouzivat, Skoleni o bezpe€nosti prace a
provést instruktaz k ovladani tohoto stroje a vést o téchto Skolenich zaznamy. Musi téz provést tzv.
kategorizaci praci dle pfisluSné narodni legislativy.

Jestlize Vam budou nékteré informace v navodu nesrozumitelné, obratte se na svého prodejce nebo
pfimo na vyrobce stroje.

Navody k pouzivani, kterymi je tento stroj vybaven, jsou nedilnou soucasti stroje. Musi byt neustale k
dispozici, uloZeny na dostupném mist&, kde nehrozi jejich zni€eni. Pfi prodeji stroje daldi osob& musi
byt navody k pouZzivani pfedany novému majiteli.

Vyrobce nenese odpovédnost za vznikla rizika, nebezpedi, havarie a zranéni vznikla provozem stroje,
pokud nejsou spinény vySe uvedené podminky. Vyrobce nenese odpovédnost za Skody zplsobené
neopravnénym pouzitim, nespravnou obsluhou stroje a za Skody zpUsobené jakoukoliv Upravou stroje
bez souhlasu vyrobce.

Pfi praci je zejména nutné fidit se bezpecnostnimi predpisy, abyste se vyvarovali nebezpedi zranéni
vlastni osoby, osob v okoli nebo zpusobeni $kody na majetku.

Jakakoli neopravnéna uprava stroje rusi platnost zaruky.

Pokud uvidite v navodu tento symbol, peclivé si prectéte nasledujici sdéleni!

Tento mezinarodni bezpeénostni symbol indikuje dullezita sdéleni, jez se tykaji
bezpecnosti. Kdyz uvidite tento symbol, bud’te ostraziti k moznosti Urazu vlastni osoby
nebo jinych osob a peclivé proc¢téte nasledujici sdéleni.

Tab. 1: Symboly

Vyrobce si vyhrazuje pravo na technické zmény a inovace, které nemaji viiv na funkci a
bezpecénost stroje. Tyto zmény se nemusi projevit v tomto navodu k pouzivani.
Tiskové chyby vyhrazeny.



2 Bezpecénost provozu

Stroj je navrzen tak aby co nejvice chranil obsluhu pfed odletujicimi ¢astmi. Neodstranujte zadny pasivni
ani aktivni bezpecnostni prvek. Vystavujete se tak riziku zranéni.

2.1 Bezpecnostni predpisy
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Obsluha stroje musi byt starsi 18 let. Je povinna seznamit se s navody k pouzivani stroje a mit
povédomi o obecnych zasadach bezpecénosti prace.

Vypnéte vzdy motor a vyCkejte, az se zametaci valce zastavi, nez budete provadét jakoukoliv
¢innost v blizkém okoli stroje! Pfed opusténim stroje vzdy vypnéte motor!

Pfed kazdym pouzitim stroje zkontrolujte, zda néktera ¢ast (zvlasté pak pracovni Ustroji nebo
jeho krytovani) neni poskozena nebo uvolnéna. Zjisténé zavady musi byt ihned odstranény. P¥i
opravach pouzivejte pouze originalni nahradni dily.

Pracovni oblast musi byt pfed pouzitim stroje zbavena pevnych téles (jako jsou kameny, draty,
volné stavebni zbytky atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj.
Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistlim.

Stroj je vybaven rotujicim pracovnim nastrojem. Dbejte proto na to, aby se ostatni osoby
pohybovaly pfi praci tohoto stroje v bezpe¢né vzdalenosti (moznost odletu zametanych necistot
nebo vymrsténych pevnych predméta)!

PFi praci pouzivejte pracovni pomticky schvalené dle CSN EN 166 nebo CSN EN 1731.
Nestartujte motor v uzavienych prostorach! Dbejte zvySené opatrnosti pfi manipulaci se strojem.
Po vypnuti motoru zlstane tlumi¢ vyfuku motoru horky. Dbejte na to, aby pfi doplhovani paliva
nedoslo k jeho uniku a k potfisnéni ¢asti motoru. V opaéném pfipadé osuste potfisnéné Casti,
¢i vyc€kejte na odpafeni benzinu.

Pfi praci se strojem musi byt v8echny ostatni osoby (zvlasté pak déti) a zvifata mimo pracovni
prostor stroje. Obsluha miize pokraovat v praci az po jejich vykazani do bezpecné vzdalenosti.

Je zakazano odstranovat veSkera ochranna zafizeni a kryty ze stroju.
Maximalni naklon motoru pfi praci je dlouhodobé 20°, kratkodobé 30°.

Veskeré opravy, sefizovani, mazani a Cisténi stroje provadéjte za klidu stroje pfi odpojeném
kabelu zapalovaci svicky.



2.2 Bezpeénostni piktogramy

Uzivatel je povinen udrzovat piktogramy na stroji v €itelném stavu a v pfipadé jejich poSkozeni zajistit

jejich vyménu.

Obr. 1: Pfed pouzitim stroje prostuduj navod k pouzivani.
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Obr. 2: Nebezpedi zasahu odletujicimi tlomky, odfezky, vymrsténymi pfedméty atp. Ostatni osoby a
zvirata - dodrzet bezpecnou vzdalenost od stroje.

Obr. 3: Zakaz sahat rukou nebo $lapat nohou do pracovniho prostoru rotaéniho valce — nebezpeci
porfezani.



3 Zakladni informace

3.1 Pouziti stroje

Zametaci kartaé SW 130 je navrzen a vyroben dle nejnovéjSich poznatkd v oblasti malé zahradni a
zemeédélské techniky. Vynika snadnou ovladatelnosti, tichym, vykonnym a aspornym motorem HONDA
a bezproblémovou udrzbou.

Tento zametaci kartac je uréen k uklidu cest, chodnikd, parkovist a tovarnich hal. Na plochach nesmi
byt pevné pfedméty v porostu a vétsi terénni nerovnosti.

Pouziti k jinému nez uréenému ucelu je proto nutné povazovat za pouziti k neuréenému
ucelu!

Zametaci karta¢ muze pracovat ve vSech naklonénych polohach stanovenych vyrobcem motoru a
vyrobcem stroje ke kterému je pfipojen.

Ochranna zafizeni odpovidaji pozadavkim normy EN 12733 a CSN EN 12733. Tyto normy v prvni fadé
zohlednuji bezpec¢nost obsluhy, ktera pfi normalnim pojizdéni nemlze byt zasazena kameny nebo
jinymi pfedméty vymrsténymi otoCnym systémem stroje. Proto se obsluha vzdy musi nachazet v

normailni poloze fizeni, tzn. za strojem.

A Je zakazano odstranovat veskera ochranna zafizeni a kryty ze stroju.

3.1.1 Technické udaje

SW 130 Hodnota Jednotka
Délka 1635 mm
Sitka 1362 mm
Vyska 793 mm
Sife zabéru stroje 1300 mm
Hmotnost 98 kg
Otaéky zametacich valcu 240 min

Tab. 2: Technické informace k SW 130
3.1.2 Informace o motoru
Motor Hodnota Jednotka

Typ - HONDA GCV 200
Zdvihovy objem cm?d 201
Vrtani x zdvih mm 66 x 59
Maximalni vykon/pfi otaékéach kw / (ot.min-1) 4,2 ] 3600
Trvaly provozni vykon kKW / (ot.min-1) 2,8 /(3000)
Max. éisty kroutici moment Nm / (ot.mint) 12,7/ (2500)
Spotieba paliva I (litr)/hod 1,4
Objem palivové nddrZe I (litr) 0,91
Palivo - benzin okt.¢. 91 a vyssi
Olejové ndplii motoru | (litr) 0,4
Maximalni ndklon motoru (trvale) Z 20°
Maximalni naklon motoru (krdtkodobé) 4 30°
Jakost oleje - SAE 10W30
Zapalovaci svicka - BPR5ES (NGK)

Tab. 3: Technické informace o motoru




3.2 Popis stroje a jeho casti

42,44 49 4.3 4.1

4.7 4.5 4.6 4.8 5.8 5.1 52 5.7 55 5.6

Obr. 4: Popis stroje pohled A Obr. 5: Popis stroje pohled B

Hlavni ¢asti zametaciho karta¢e SW 130 je svafovany ocelovy kryt (4.1). Motor (4.2) je ulozen v ramu
s prirubou (4.3) uprostfed pro vyvazenost stroje. Od motoru je pfenasen vykon pomoci odstiedivé spojky
(4.4) ke Snekové prevodovce (4.5), ktera je chranéna krytem (4.6). Odstfediva spojka nam zarucuje
sepnuti pfi pracovnich otackach motoru. K pfevodovce jsou pfipojeny zametaci valce (4.7) a stazeny
zavitovou tyci (4.8). V bocich jsou ulozeny pomoci loZisek unasece zametacich valcl. Na zadni ¢asti
krytu jsou upevnény konzole (5.1) kolecek. VySkovou stavitelnost zajistuji ¢epy (5.2). Plynova packa
motoru (4.9) se upevnuje na ram ATV. K zajisténi vytoCeni kartau do stran slouzi paka nataceni (5.3).
Pro dokonalé kopirovani terénu slouzi vykyvny ram (5.4). K nému je namontovan pfipojny ram (5.5).
Pfipojeni zametaciho karta¢e k ATV je provedeno pomoci mechanismu zjednodu$eného upnuti (5.6).
Zvedani pomoci dvou kladek (5.7), kteryma je provleCeno lanko navijaku. Konzole kole¢ek (5.1) je
mozné namontovat na boky kartace (5.8).
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4 Navod k pouzivani

4.1 Sestaveni stroje

@ Vybaleni stroje a instruktaz pozadujte u svého prodejce jako souéast predprodejniho
servisul!

6.1
6.2

6.3
6.4

Obr. 6: Sestaveni stroje



PodloZte teleskopickou ¢ast ramu (6.7) tak aby otvory otoéeného ramu (6.1) byly naproti otvortim
ramu (6.7). VloZte vratové Srouby (6.2), podloZku se ¢tyfhrannym otvorem (6.3) nasurite na Sroub tak
aby otvor dosedl na ¢tythranny tvar Sroubu. Dale nasurite distanéni podlozku (6.4), velkoplosnou
podlozku (6.5) a zajistéte pojistnou matici (6.6). Pfi spravném provedeni je mezera mezi ramy (6.7 a
6.1) pfipadné podlozkou (6.5) pfiblizné 0.5 mm.

72 7.1 7.3

Obr. 7: Délkové nastaveni stroje

Délkové nastaveni ramu provedte v pfipadé Ze kartac¢ po pfipojeni k ATV a pii maximalnim natoCeni
kartace do strany je v kolizi s jakoukoliv ¢asti ATV. Déle v pripadé Ze je kartac prilis daleko od ATV.
Vzdalenost Ize dale ovlivnit pozici uchyceni adaptéru AA01 na Sasi pod ATV. Pro jednodussi zménu
délky doporucujeme odmontovat teleskopicky ram (6.7) od otoéného ramu (6.1) a teleskopicky ram
(6.7) polozit maticemi Sroubl smérujici nahoru. Povolte a vyndejte Srouby (7.1), dale Srouby (7.2) a
poté zmérite délku ramu. Zasroubujte zpét Srouby (7.2). Pro snadnéjsi vlioZzeni Sroubd (7.1) zmacknéte
upinaci mechanismus (7.3). VSechny Srouby (7.1 a 7.2) dotahnéte.

4.2 Specifikace nosice (ATV)

A Po pripojeni zametaciho kartace k ATV nesmi byt prekro¢ena celkova hmotnost.

Musime tedy pocitat s provozni vahou ATV + vdha zametaciho kartace (98 kg) + vaha obsluhy.
Provozni a celkovou vahu uvadi vyrobce ATV v navodu.

A U ATV se po pripojeni zametaciho kartaée zhorsuje stabilita.



4.3 Pripojeni stroje k ATV

8.1 82 83 84 86 8.5 9.1 9.2
Obr. 8: Pripojeni stroje Obr. 9: Odpojeni stroje

Najedte ATV nad kartag, zvednéte opérné nohy (8.1) do horni polohy a zajistéte pomoci Sroubu
s plastovou hlavou (8.2). Natocte kolecka kartace (8.3) do sméru pfipojeni. Uvolnéte kladky (8.4) a
protahnéte lanko z navijaku ATV. Namontujte kladky zpét. Hak upevnéte na ochranny ram kapoty ATV.
Pfipojte stroj nacvaknutim mechanismu upnuti (8.5) na dva €epy které jsou soucasti adaptéru AAO1
namontovanym na Sasi ATV v oblasti za pfednimi koly. Ovéfte pohybem karta€em do stran a pohledem
jeho zajisténi do obou ¢epu.

Podrobny videonavod zde: https://www.youtube.com/watch?v=I1ZyljwgvgU

V pripadé ze jsou konzole koleéek namontovany na boku kartace je postup napojeni tento:

Najedte ATV nad kartag, zvednéte opérné nohy (8.1) do horni polohy a zajistéte pomoci Sroubu
s plastovou hlavou (8.2). NatocCte koleCka kartace (8.3) do sméru pfipojeni. Zapojte hak do jednoho
z otvortl (8.6) v ramu tak aby se mechanismus upnuti (8.5) nachazel pfi napnuti lana co nejblize ¢epum
adaptéru AAO1. Napnéte lano tak aby se zametaci valce (4.7) nachazely ve vzduchu min. 10 cm.
Uchytte kartac za kryt (4.1) a pohybem kartace nejprve od ATV a pak smérem k ATV dojde k zacvaknuti
mechanismu upnuti (8.5) na dva Cepy adaptéru AAO1. Ovéfte pohybem karta€em do stran a pohledem
jeho zajisténi do obou ¢epu. Povolte lano a odpojte hak z ramu kartaée. Uvolnéte kladky (8.4) a
protahnéte lanko z navijdku ATV. Namontujte kladky zpét. Hdk upevnéte na ochranny ram kapoty ATV.

Tento postup podobny pfipojeni mulééru. Video zde: https://www.youtube.com/watch?v=2fQCPcKB4DE

Odpojeni provedete zvednutim paky (9.1) a zajisténi za hacek (9.2). Povolte lano. Nasledné vysunte
kartac z adaptéru AAO1. Pfi odpojovani se nesmi nachazet zadna ¢ast téla ani pfedméty pod kartacem.
Paku (9.1) vratte do plvodni polohy.

4.4 Uvedeni do provozu

@ Prectéte si nejprve dikladné navod k pouzivani motoru! Predejdete tak k jeho pfipadnému
poskozeni.

1. Pfipojte stroj k ATV,
2. Pomoci navijaku ATV zdvihnéte stroj do maximalni vysky,

3. Nastartujte motor. Start motoru je podrobné popsan v pfiloZzeném navodu motoru.

A Nevzdalujte se od stroje.


https://www.youtube.com/watch?v=IIZyIjwqvgU
https://www.youtube.com/watch?v=2fQCPcKB4DE

4.4.1 Roztoceni kartacu

A Provéite, ze se vSechny osoby, zvirata, déti nachazi v bezpe¢né vzdalenosti od stroje!
Pokud tomu tak neni, nepokracujte v této ¢innosti!

1. Nastartujte motor,
2. Nastavte maximalni otacky motoru packou plynu. (Pokud je motor studeny, nechte jej asi 1 minutu
zahfat v maximalnich otackach),

3. Roztogeni kartacu zajisti sepnuti odstfedivé spojky.

V zabéru stroje musi byt plynova packa v pozici pro maximalni otacky motoru! Pfi jiné
A poloze hrozi prokluz spojky a jeji spaleni!

4.4.2 Zastaveni stroje

1. Packu plynu presurite do polohy MIN.

A Nez budete provadét jakoukoliv ¢innost v blizkém okoli stroje, vypinejte vzdy motor a
vycCkejte, az se kartace zastavi! Pfed opusténim stroje vzdy motor vypnéte!

4.4.3 Zametani ve svahu
A Nepouzivejte stroj na vihkém a kluzkém terénu. Neuklizejte na silné se svazujicich svazich.

A Bezpeéna svahova dostupnost stroje je 10°. Uklid prudsich svahGi je na Vasi
zodpovédnost.

4.5 Prace se strojem

4.5.1 Volba pojezdové rychlosti

Plati hlavni zdsada, Ze &im je vrstva necistot vy33i, tim musi byt pojezdova rychlost mensi.

Pojezdova rychlost
[km*h] Pouziti
0 Startovani motoru
2 Pracovni rychlost pro povrch extrémné zaneseny necistotami
3,5 Pracovni rychlost pro povrch stfedné zaneseny necistotami
5 Maximalni pracovni rychlost pro velmi malo zaneseny povrch necistotami

Tab. 4: Pojezdové rychlosti

4.5.2 Nastaveni pracovni vySky

Spravna pracovni vySka se urCuje dle vymetené plochy pod kartaCem pfi zastaveném pojezdu ATV.
Vymetena plocha = Sife kartace x 8 cm.

10



10.2

10.1

Obr. 10: Nastaveni pracovni vy$Ky - kole¢ko

A Pfi nastavovani pracovni vysky stroj zdvihnéte pomoci navijaku do horni polohy.

A Motor musi byt vypnuty
Postup:
1. Nastaveni pracovni vysky pomoci opérnych koleéek

Podrzte kolecko s konzoli (10.1) a vyjméte oba Cepy (10.2). Posunite konzolu s koleCkem a zasurite oba
¢epy do otvorl umisténych svisle nad sebou a zajistéte je.

4.5.3 Natocéeni zametacich valcu

Zametaci vélce se nataci pomoci paky (10.1) do péti poloh. Pfi zametani doleva nebo doprava,
doporucéujeme pouZivat sbérnou nadobu.

111

Obr. 11: Natacéeni

Postup:

Zatlacte na paku (11.1) smérem vpied a natocCte kryt kartace (2 polohy doprava, 2 polohy doleva a 1
prostfedni poloha). Ujistéte se Ze paka (11.1) se vratila do zajisténé polohy.
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4.5.4 Zpusob zametani

Terén musi byt pred pouzitim stroje zbaven pevnych téles (jako jsou kameny, draty, volné
A stavebni zbytky atp.), které by mohly byt vymrstény, nebo by mohly poskodit stroj.
Nejdou-li odstranit, vyhnéte se témto mistim.

Nastavte maximalni otacky motoru, nechte roztoCit zametaci valce se $tétinami na maximalni otacky a
potom se rozjedte proti necistotam, které chcete uklizet. Nedistoty jsou meteny ve sméru jizdy vpred

nebo do stran dle nato¢eni zametaciho kartace. PFi pouZiti sbérné nadoby jsou necistoty meteny
pfimo do ni a nasledné mohou byt vysypany na vyhrazené misto.

4.5.4.1 Problémy pri zametani

A Motor musi byt vzdy pri ¢iSténi prostoru okolo zametacich valca vypnuty!

A Dbejte zvySené opatrnosti pii ¢isténi prostoru okolo zametacich valci. Stétiny valca jsou

ostré. Pii CiSténi chrante ruce pracovnimi rukavicemi.

A Vzdy vycCkejte az se zametaci valce zastavi, nez budete pokrac¢ovat v jakékoliv ¢innosti na
stroji nebo v jeho okoli.

1. Zametaci valce ztraci otacky, motor ztraci otacky, ale nezhasne.
Uberte pojezdovou rychlost ATV.

2. Zametaci valce se zastavily, motor zhasl.
Zastavte tlaény stroj. Pokud je potfeba vycistéte prostor kolem zametacich valcd. Nastartujte
motor. Pfidejte plyn a nechte roztocit zametaci vélce. MiZete pokracovat vpied.

3. Packu plynu je pfesunuta do polohy MIN, ale motor nezhasne.
Sefidte plynové lanko k motoru.

5 Udrzba, osetrovani, skladovani

A Pfi udrzbé stroj zdvihnéte pomoci navijaku do horni polohy a podlozte podpérnymi kozami.
K zajisténi dlouhodobé spokojenosti s nasim vyrobkem je nutné vénovat mu nalezitou péci pfi udrzbé a
oSetfovani. Pravidelnou udrzbou tohoto stroje zamezite jeho rychlému opotfebeni a zajistite spravnou
funkci vSech jeho &asti.

Dodrzujte vSechny pokyny, které se tykaji interval(l udrzby a sefizovani stroje. Doporu¢ujeme Vam vést
si zaznam o poctu pracovnich hodin stroje a o podminkach, pfi kterych pracoval (pro potfebu servisi).
Posezénni udrzbu doporucujeme svéfit nékterému z nasich autorizovanych servisu, stejné tak i béznou
udrzbu, pokud si nejste jisti svymi technickymi schopnostmi.

A Pred kazdym pouzitim stroje zkontrolujte dotazeni Sroubi, upevnujicich zametaci valce.

5.1 Mazani stroje

A Pfi praci s mazivy dodrzujte zakladni pravidla hygieny a dodrzujte predpisy a zakony o
ochrané zivotniho prostredi.

@ Pokud nejste dostateéné manualné zruény, svérte tuto €innost odbornému servisu.

K zajisténi bezproblémového a snadného pohybu vSech mechanickych &asti je zapotfebi vénovat
mazani dostate€nou pozornost. Vé&tSinou postaci nékolik kapek oleje (napf. olej pro jizdni kola).
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5.1.1 Vyména oleje v motoru

Ridte se pokyny uvedenymi v navodu k pouzivani motoru. Interval vymény zkratte na polovinu, pokud
budete se strojem pracovat v praSném prostfedi.

@ Pokud nejste dostateéné manualné zruény, svéite tuto ¢innost odbornému servisu.

5.1.2 Mazaci mista

K mazacim mistim se dostanete bez demontaze krytl. Ze Siroké Skaly oleju je k mazani vhodny
jakykoliv motorovy nebo pfevodovy olej nebo olej ve spreji. Z plastickych maziv (mazaci tuk) je plné
dostadujici jakékoliv mazivo ur€ené pro mazani vodnich Cerpadel. Pfi pouziti plastického maziva s
pfimé&si grafitu Ize intervaly mazani v sezéné prodlouzit az na 25hodin.

12.3 12.2
Obr. 12: Mazaci body
Mazaci mista - popis Interval v sezéné | Po sezéné | Mazivo | Obrazek
12.1 Bowdeny min 2x (5 kapek) ano olej -
12.2 Maznice - ano tuk Obr. 9

Tab. 5: Intervaly mazani

Pri mazani maznice pod motorem vySroubujte kontrolni Sroub (12.3). Mazani ukoncete, jakmile bude
kontrolnim Sroubem vytladovano mazivo. V opaéném pripadé by mohlo dojit k promazani spojky a tim
Jeji poSkozeni. Kontrolni Sroub poté naSroubujte zpét.

5.2 Vyména zametacich valcu

@ Pokud nejste dostate¢né manualné zruény, svéfte tuto ¢innost odbornému servisu.

Pokud dojde k opotfebeni zametacich valcl, nebo k jejich poSkozeni zpusobujicich vibrace stroje, je
nutné valce vyménit.

PFi jakékoliv neodborné opraveé valcl bez pouziti originalnich nahradnich dil(i vyrobce neruéi za $kody
zpUsobené strojem nebo na stroji.

Stroj musi stat na pevné podlozce a musi byt zajistén tak, aby byl umoznén dobry pfristup
A k zametacim valctiim a nedoslo k neo¢ekdavanému samovolnému pohybu stroje.

Pfi demontazi valch dbejte zvysené opatrnosti. Stétiny valc jsou ostré. Chraiite ruce
A pracovnimi rukavicemi.

A Motor musi byt vypnuty a koncovka kabelu k zapalovaci svicce sejmuta!
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13.1 13.2 135 134

Obr. 13: Vyména valct

Postup:

13.3 13.6

Pomoci dvou kli¢u €. 19 povolte matici (13.1) na zavitové ty¢i (13.2), ktera stahuje zametaci valce (13.3).
Vyjméte zavitovou ty€. Pomoci klice €. 13 povolte matice (13.4) upevnujici bok kartace (13.5) a bok
odejméte. Vyménte zametaci valce. Dbejte na spravné dosednuti Sestihranu na pfevodovce (13.6).
Dotahnéte matice (13.4). Vlozte zpét zavitovou ty€ a dotahnéte.

A UtaZzenim matice na zavitové ty¢i nesmi dojit k prohnuti kovovych unaseéi na zametacich

valcich.

5.3 Servisni intervaly

. Pired i Pred
Cinnost P V sezéné -
zametanim skladovanim
Kontrola stavu oleje v motoru ano dle navodu pro motor ano
Vycisténi vzduchového filtru motoru | kontrola kazdych 10 hod ano
Myti - 2X ano
Odstranovani necistot - po kazdém zametani ano
Kontrola zametacich valct a jejich pfi poSkozeni okamzita
. ano - ano
uloZeni vyména
Kontrola dotaZeni zametacich valci | ano - ano
Kontrola dotazeni Sroubovych spoja | ano kazdych 5 hodin ano
Mazani kontrola stavu | Tab. 5 Tab. 5

Tab. 6: Servisni intervaly
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5.4 Problémy a jejich reseni

Problém

Pri¢ina

Reseni

Zametaci valce se
netoéi

neni nastartovany motor

motor nastartujte

Motor nema maximalni otacky

Pfidejte plyn

jina zavada

navstivte servis

Motor nestartuje

v nadrzi neni benzin

benzin doplnite

pfivod benzinu je uzavien

oteviete pfivod benzinu

je nizka hladina oleje olej doplrite
jina zavada navstivte servis
Jina zavada navstivte servis

Tab. 7: Problémy a jejich FeSeni

5.5 Skladovani

Pfed delSim skladovanim (napf. po sezéné) odistéte stroj od veskerych necistot. Zamezte nepovolanym
osobam v pfistupu ke stroji. Chrarite stroj proti povétrnostnim vlivim, ale nepouzivejte neprodysné
ochrany kvuli moznosti zvy$ené koroze pod ni.

@ Zkontrolujte neporusenost zametacich valct (v pripadé poskozeni je vyménite).

A Pokud je stroj odpojen od ATV, musi byt na odstavnych nohach.

Doporucujeme:

1. Odstranit ze stroje vSechny necistoty,

2. Opravit poSkozena mista na barvenych kovech,

3. Vypustit benzin z palivové nadrze motoru a z karburatoru (dals$i instrukce v navodu k pouzivani

motoru),

4. Provést posezénni namazani stroje dle Tab. 5.

5.5.1 Myti a ¢isténi stroje
Pii ¢isténi a myti stroje postupujte tak, abyste dodrzeli platna ustanoveni a zakony o
A ochrané vodnich tokl a jinych vodnich zdrojii pred jejich zne¢isténim nebo zamorenim
chemickymi latkami.

@ Nikdy nemyjte motor proudem vody! Pfi nastartovani by mohlo dojit k poruse elektrické
vybavy motoru.

@ K myti stroje nepouzivejte tlakové mycky.
5.6 Likvidace oball a stroje po skonceni zivotnosti

Po vybaleni stroje jste povinen provést likvidaci obald, dle narodnich zakonl a vyhlasek o nakladani s
odpady.
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Pii likvidaci stroje po skonceni Zivotnosti doporucujeme postupovat nasledujicim
zpisobem:

1. Ze stroje demontujte vSechny dily, které se daji jesté vyuzit,

2. Z pfrevodové skiiné a motoru vypustte olej do vhodné uzaviratelné nadoby a odevzdejte do
sbérného dvora

3. Demontujte dily z plastt a barevnych kovu.

4. Odstrojeny zbytek stroje a demontované dily zlikvidujte dle narodnich zakonl a vyhlasek o
nakladani s odpady.

5.7 Vyrobni stitek

Stroj je oznacen timto vyrobnim Stitkem.

( a_— RYKOV Lib¢any, s.r.o. tel: 00420 495 585 477\
= RY KOV 50322 - 14 Libéany tel: 00420 495 585 477
oS CZECH REPUBLIC www.rykov.cz
TYP: sW 130
VYROBNI CiSLO: 001/130-02 Ll s
HMOTNOST: 98 kg
JK: 31-8771/M c €
ROK VYROBY: 2023 OTK: K E

Obr. 14: Viyrobni Stitek

6 Prislusenstvi

6.1 Clona

Obr. 15: SG-130-02-01
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6.2 Sbérna nadoba

Obr. 16: DH-130-02-01
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7 Seznam nahradnich dilu

Obr. 17: Rozpad SW-130-02-02

POZICE | SKLADOVE CisLO NAZEV NORMA | KS
1 SW01-00-000 SWEEPER BRUSH 01 1
2 WC01-00-000 WHEEL CONSOLE 01 2
3 RP02-00-000 ROTATION POINT 02 1
4 RL0O3-00-000 ROTATION LATCH 03 1
5 CF04-00-000 CONNECTION FRAME 04 1
6 CP04-00-000 CONNECTION PLATE 04 1
7 TC01-00-000 THROTTLE CONSOLE 01 1
8 83203 SROUB SPOJKY 1
9 83204 PERO SPOJKY 1
10 |83202 SPOJKA ODSTREDIVA 1
11 [83112 MOTOR HONDA GCV 200 1

Tab. 8: Rozpad SW-130-02-02



Obr. 18: Rozpad SW01-00-000
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SKLADOVE

POZICE e NAZEV NORMA KS
1 |SWO01-10-000 SKELETON 1
2 | SWO01-20-000 BRUSH INNER FLANGE 2
3 |SWO01-30-000 BRUSH OUTER FLANGE 2
4 | SWO01-40-000 SWEEPER THREADED ROD 1
5 | SW01-00-001 LEFT SIDE CNC CUT 1
6 |SWO01-00-002 RIGHT SIDE CNC CUT 1
7 | SW01-00-003 LEFT SUPPORT LEG CNC CcuT 1
8 | SW01-00-004 RIGHT SUPPORT LEG CNC CUT 1
9 | SWO01-00-005 LEFT SUPPORT LEG LOCKING CNC CcuT 1
10 | SW01-00-006 RIGHT SUPPORT LEG LOCKING CNC CUT 1
11 | SW01-00-007 SUPPORT LEG WASHER CNC CcuT 2
12 | SW01-00-008 CLUTCH WASHER @30x6 - 3 1
13 | SW01-00-009 GEARBOX COVER CNC CUT 1
14 |SWO01-00-011 GEARBOX SHAFT ?22 - 194 1
15 | 71041 VRUT - 4,5x25 16
16 |71024 SROUB M6x6 DIN 912 1
17 |71060 SROUB M6x12 DIN 933 2
18 | 04000236 SROUB M6x25 DIN 933 4
19 |PRDIN933131 |SROUB M8x20 DIN 933 10
20 | 04000539 SROUB VRATOVY M8x20 DIN 603 6
21 | 60919 SROUB HVEZDICE M8 KRG1A 32 M8x30 | 2
22 |PRDIN125510 |PODLOZKA A6,4 DIN 125 6

23 | PRDIN127410 PODLOZKA PRUZNA A6 DIN 127 8
24 | PRDIN125520 |PODLOZKA A8,4 DIN 125 16
25 | PRDIN9021003 |PODLOZKA VELKOPLOSNA 8,4 DIN 9021 4
26 | PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN 127 12
27 | PRDIN127440 PODLOZKA PRUZNA A12 DIN 127 2
28 |PRDIN125542 | PODLOZKA VELKOPLOSNA 13 DIN 9021 2
29 | 70063 MATICE M6 DIN 934 4
30 |PRDIN985231 | MATICE POJISTNA M8 DIN 985 6
31 | 70080 KLECOVA MATICE M8 / 1,8-3,2 (12,3) KLECOVA MATICE |12
32 | PRDIN985252 | MATICE POJISTNA M12 DIN 985 1
33 69017 POJISTNY KROUZEK 17 DIN 471 1
34 69055 POJISTNY KROUZEK 55 DIN 471 1
35 |69047 POJISTNY KROUZEK 47 DIN 472 1
36 |PRGA000163 MAZNICE M6 - TYP A DIN 71412 1
37 |73701 PERO A 5x5x14 DIN 6885 1
38 | 73700 PERO 5x5x18 DIN 6885 1
39 |68204 LOZISKO 6204 2RS DIN 625 1
40 |68701 LOZISKO YAT 205 2
41 |68702 PLECHOVY DOMEK PFL 205 2
42 (83201 KOTOUC SPOJKY 1
43 81106 PREVODOVKA MRT40A_2023- 12,5 LEVA | MRT 40 A 1
44 |82298 VALEC 588x400 PP1,5S VYSECI 2

Tab. 9: Rozpad SW01-00-0000
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Obr. 19: Rozpad WC01-00-000

SKLADOVE .

POZICE e NAZEV NORMA |KS
1 |WC01-10-000 | TELESCOPIC WA 1
2 |WC01-11-000 | WHEEL HOOP 1
3 | WC01-00-001 | WHEEL CONSOLE CNC CUT 1
4 | WC01-00-002 | GUIDE PLATE CNC CUT 2
5 | WC01-00-003 | WHEEL CENTER CASE ?20-61 1
6 |04001326 SROUB M10x30 DIN 603 2
7 71189 SROUB M10 x 80 DIN 603 2
8 | PRDIN931151 | SROUB M10x85 DIN 931 1
9 | PRDIN125535 |PODLOZKA A10,5 DIN 125 6
10 | PRDIN127430 PODLOZKA PRUZNA A10 |DIN 127 2
11 | PRDIN125549 | PODLOZKA A15 DIN 125 1
12 | PRDIN934240 | MATICE M10 DIN 934 2
13 | PRDIN985241 | MATICE POJISTNAM10 | DIN 985 3
14 | PRDIN985253 | MATICE POJISTNA M14 | DIN 985 1
15 | PRGA000163 MAZNICE M6 - TYP A DIN 71412 | 1
16 |S273 POJISTNY KOLIK 9,5x68 2
17 |75127 KOLO PRYZOVE 50N ?180 1

Tab. 9: Rozpad SW01-00-000
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Obr. 20: Rozpad RP02-00-000

s ws

POZICE | SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA |KS
1 RP02-10-000 FLANGE 1
2 RP02-00-002 ROTATION POINT WASHER 1 |CNC CUT | 3
3 RP02-00-003 CENTERING PIN $16-20 | 2
4 72323 SROUB VRATOVY M8x40 DIN603 | 4
5 71233 SROUB VRATOVY M12x30 DIN603 | 3
6 PRDIN125520 PODLOZKA A8,4 DIN125 | 4
7 PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN127 | 4
8 73125 PODLOZKA - 12 x 18 x 0,5 DIN988 | 3
9 73126 PODLOZKA M12 DIN 440R | 3
10 | PRDIN985231 MATICE POJISTNA M8 DIN985 | 4
11 | PRDIN985252 MATICE POJISTNA M12 DIN985 | 3

Tab. 10: Rozpad RP02-00-000
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Obr. 21: Rozpad RL03-00-000

10

AL

[t

SKLADOVE .

POZICE e NAZEV NORMA |KS
1 |RLO03-00-001 ROTATION LATCH CNC CUT 1
2 | RL0O3-00-002 BOUNDARY RING @20x5-12 | 2
3 |RL0O3-00-003 SPRING HOOK WASHER CNC CUT 1
4 |73345 SROUB S HAKEM 6x50 1
5 |4000394 SROUB M10x55 DIN 931 1
6 |PRDIN125510 |PODLOZKA A6,4 DIN 125 1
7 |73107 PODLOZKA 11 DIN 440R 2
8 | PRDIN985221 | MATICE POJISTNA M6 DIN 985 1
9 | PRDIN985241 | MATICE POJISTNA M10 DIN 985 1
10 |80425 PRUZINA TAZNA 22,5x2,5x57 1

Tab. 11: Rozpad RP02-00-000
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Obr. 22: Rozpad CF04-00-000

SKLADOVE .

POZICE e NAZEV NORMA | KS
1 | CF04-00-001 A-PART CNC CUT 1
2 | CF04-00-002 A-PART SHEET METAL CNC CcuT 1
3 | CF04-00-003 PULLEY CONSOLE 1 CNC CUT 2
4 | CF04-00-004 PULLEY CONSOLE 2 CNC CcuT 2
5 | CFO4-00-005 ROLLER @50 - 17 2
6 | CFO4-00-006 ROLLER DISTANCE RING P12x2-17,5 | 2
7 | CF02-00-002 TELESCOPIC FRAME LEFT | CNC CUT 1
8 | CF02-00-003 TELESCOPIC FRAME RIGHT | CNC CUT 1
9 | CF02-00-004 MIDDLE REINFORCEMENT | CNC CUT 1
10 4000539 SROUB VRATOVY M8x20 | DIN 603 10
11 |72323 SROUB VRATOVY M8x40 | DIN 603 2
12 |73278 SROUB VRATOVY M8x55 | DIN 603 4
13 |71104 SROUB VRATOVY M8x65 DIN 603 4
14 | PRDIN125520 | PODLOZKA A8,4 DIN 125 20
15 | PRDIN127420 PODLOZKA PRUZNA A8 DIN 127 2
16 | PRDIN985231 | MATICE POJISTNA M8 DIN 985 18
17 |60918 PLASTOVA MATICE M8 KRG1B 2

Tab. 12: Rozpad CF04-00-000
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Obr. 23: Rozpad CP04-00-000

SKLADOVE .

POZICE e NAZEV NORMA |KS
1 |CP04-00-001 FRONT ROD CNCCUT | 1
2 | CP04-00-002 ROD LEVER CNCCUT | 1
3 | CP03-00-001 CONNECTION PLATE CNCCUT | 1
4 | CP03-00-002 LOCKING PLATE CNCCUT | 1
5 | CP03-00-003 REAR ROD CNCCUT | 1
6 | CP03-00-006 GUIDE PLATE CNCCUT | 1
7 | CP03-00-007 BOUNDARY RING CNCCUT | 2
8 [71073 SROUB M6x10 DIN 933 1
9 |72297 SROUB VRATOVY M6x16 DIN 603 2
10 | 73345 SROUB S HAKEM 6x50 1
11 |4000539 SROUB VRATOVY M8x20 DIN 603 2
12 | PRDIN933143 |SROUB M8x30 DIN 933 2
13 | 71104 SROUB VRATOVY M8x65 DIN 603 2
14 | PRDIN125510 | PODLOZKA A6,4 DIN 125 1
15 | 4000235 PODLOZKA VELKOPLOSNA 6,4 |DIN 9021 | 2
16 | PRDIN125520 |PODLOZKA A8,4 DIN 125 8
17 | PRDIN985221 | MATICE POJISTNA M6 DIN 985 4
18 | PRDIN985231 | MATICE POJISTNA M8 DIN 985 6
19 |80417 PRUZINA TAZNA 14x2x62 1

Tab. 13: Rozpad CP04-00-000
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Obr. 24: Rozpad TC01-00-000

7 ws

POZICE | SKLADOVE CiSLO NAZEV NORMA | KS
1 |TC01-00-001 THROTTLE CONSOLE CNC CUT 1
2 | PRDIN931126 SROUB M6x60 DIN 931 1
3 | PRDIN125510 PODLOZKA A6,4 DIN 125 2
4 | PRDIN9021003 PODLOZKA VELKOPLOSNA 8,4 | DIN 9021 4
5 | PRDIN127410 PODLOZKA PRUZNA A6 DIN 127 1
6 |70061 MATICE KRIDLOVA M6 DIN 315 1
7 | PRDIN985231 MATICE POJISTNA M8 DIN 985 4
8 73703 TRMEN HRANATY M8 - 42x100 2
9 |1AT09185 OVLADAN{ MOTORU 1

Tab. 14: Rozpad TC01-00-000
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ES PROHLASENI O SHODE (original)
EC declaration of conformity (the original)

Vyrobee / Manufaciurer:
Adresa / Address:
IC / ID:

Jméno a adresa osohy povéiené sestavenim
technické dokumentace (podle 2006/42/ES, NV
¢. 176/2008 Sh.) / Name and address of the person
authorised fo compile the technical file {nccording
fo 20064 2/EC):

Virobek (stroj) —tvp /
Product (Machine) — Type:

Vyrobni éislo / Serial monber:

Popis | Description:

Prohlasujeme, Ze strojni zafizeni spliiuje
viechna prislusna ustanoveni uvedenych
smérnic (NV) /

We declare that the machinery fulfils all the
relevant provisions of the mentioned Directives
{Government Provisions):

Harmonizované technické normy a technicke
normy poufité k posouzeni shody /

The harmonized technical standards and the
fechnical standards applied fo the conformity
ASSEssTent.

Posouzeni shody provedla /
The conformity assessment carried out by:

RYKOV Libéany, s.r.o.
Libéany 14, 50322 Libéany, CR
27502805

RYKOV Libéany, s.r.o., Libéany 14, 50322 Libéany, CR

Zametaci kartaé¢ typ MEK 130

001/130-02

Zametaci karta€ je uréen k zametini zpevnénych ploch, vyrobnich prostor
-a k odklizeni snéhu

Sifka zdbéru: 1300mm.

Otacky zametaciho tstroji: 240min .

Vykon motoru:4 kW/3600min™.

Rozméry: (1362x1635x793)mm.

Hmotnost: 98 kg

Strojni zafizeni — smérnice 2006/42/ES, NV €. 176/2008 Sb./
the Machinery Directive 2006/42/EC,

Elektromagneticka kompatibilita — smémice 2004/108/ES, NV & 616/2006 Sb./
the Electromagnetic Compatibility (EMC) Directive 2004/108/EC,

CSN ENISO 12100, CSN EN ISO 55012, CSN EN ISO 11202,
CSN EN IS0 3746, CSN EN 55014-2, CSN EN 55014-2:1997.

Strojirensky zkusebni ustav, s.p.. Bmo, Ceski republika
Engineaering Test Institute, Public Enterprise, Brno, CzechRepublic

Zavéretna zprava €. /

The Fmal Report No.: 31-877UM

*oznamka: Veikeré piedpisy byly pouZity ve znéni jejich zmén a dopliki platnych v dobé vydini tohoto prohlaseni bez jejich citovani. /
Note: All regulations were applied in wording of later amendmenis and modifications valid at the time of this declaration issue without any citation of them.

Misto a datum vydani / Lib&any 1.9.2023
Place and date of issue:

Osoba zmocnéna k podpisu za vyrobee /

Signed by the person entitled fo deal in the name of producer:

Jméno / Jan Rychtera

Neame: Grade:

Funkce / jednatel

ov.cz, e-mail: ryk :vw:n cr
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